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Istruzione per il montaggio e la manutenzione per
“CONDENSATORI CON VENTILATORI ASSIALI.

Installation and maintenance instruction for
“AXIAL FAN TYPE AIR COOLED CONDENSERS.

Instruction pour le montage et I’entretien pour
“CONDENSEURS AVEC VENTILATEURS HELICOIDES.

Montage und wartungsanleitung fiir
“LUFTGEKUHLTE VERFLUSSIGER MIT AXIALVENTILATOREN.
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ITALIANO

NORME - Gli apparecchi sono stati progettati e costruiti per poter essere incorporati in mac-
chine come definito dalla Direttiva Macchine 2006/42/CE e successivi emendamenti.

¢ PED 97/23/CE

¢ Direttiva 2004/108/CE e successivi emendamenti. Compatibilita elettromagnetica.

¢ Bassa tensione - Riferimento Direttiva 2006/95/CE

Tuttavia non € ammesso mettere i nostri prodotti in funzione prima che la macchina nella qua-
le essi sono incorporati 0 della quale essi sono una parte sia stata dichiarata conforme alla le-
gislazione in vigore.

PRECAUZIONI: Messa in guardia contro eventuali rischi d’infortunio o di danneggia-
mento dei materiali in caso d'inosservanza delle istruzioni.
A) Per le operazioni di movimentazione, installazione e manutenzione, & obbligatorio:
1 - Personale abilitato all'uso dei mezzi di movimentazione (gru, carrello elevatore, etc.).
2 - Uso dei guanti di protezione.
3 - Non sostare sotto il carico sospeso.
B) Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio:
1 - Personale abilitato.
2 - Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.
3 - Linterruttore del quadro generale d’alimentazione sia lucchettato in posizione di
aperto.
C) Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbligatorio:
1 - Personale abilitato.
2 - Assicurarsi che il circuito d'alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).
3 - Durante I'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in modo da
non investire la macchina (eventualmente interporre una protezione).
D) SMALTIMENTO: | prodotti LU-VE sono composti da:
Materiali plastici: polistirolo, ABS, gomma.
Materiali metallici: ferro, acciaio inox, rame, alluminio (eventualmente trattati).
Per i liquidi refrigeranti seguire le istruzioni dell'installatore dell'impianto.
E) Togliere la pellicola trasparente di protezione dalle parti metalliche verniciate.

Normes: les appareils ont été congus et fabriqués pour étre incorporés dans des appareils
selon la Directive Machines 2006/42/CE et les amendements successifs.
¢ PED 97/23/CE
¢ Directive 2004/108/CE et amendements successifs. Compatibilité électromagnétique.
* Basse tension. Référence directive 2006/95/CE.
Toutefois, il est interdit de mettre les appareils en fonctionnement avant que la machine dans
laquelle ils sont incorporés ou dont ils font partie ne soit déclarée conforme a la législation en
vigueur.
PRECAUTIONS : mise en garde contre les éventuels risques de blessures ou de
dommages des matériels en cas de non-observation des instructions.
A) Pour les opérations de manutention, installation et maintenance, il faut obligatoi-
rement:

1 - L'intervention de personnels habilités a utiliser les moyens de manutention (grue, cha

riot élévateur, etc...),

2 - Utiliser des gants de protection,

3 - Ne pas rester sous la charge suspendue.
B) Avant de procéder aux raccordements électriques, il faut obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit électrique d'alimentation soit ouvert,

3 - Que I'interrupteur du coffret général d'alimentation soit bloqué en position ouverte.
C) Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distributeurs, il faut
obligatoirement :

1 - L'intervention de personnels habilités,

2 - S'assurer que le circuit d'alimentation soit fermé (absence de pression),

3 - Lors de la soudure, s'assurer que la flamme soit dirigée de fagon a ne pas toucher I'ap-
pareil (si besoin, placer une protection devant la machine).
D) Elimination/recyclage : Les produits LU-VE se composent de :

Matériaux plastiques: polystyréne, ABS, caoutchouc,

Métaux: fer, acier, inox, cuivre, aluminium (éventuellement traités).

Pour les fluides réfrigérants, suivre les instructions données par le fabricant de fluide.
E) Enlever le film plastique transparent de protection des parties métalliques
peintes.

NORMAS - Los productos han sido proyectados y construidos para poder incorporar-
se en maquinas como indicado en la Directiva de Maquinas 2006/42/CE y sus enmien-
das posteriores.

¢ PED 97/23/CE

o Directiva 2004/108/CE y enmiendas posteriores Compatibilidad electromagnética.

¢ Baja tension - Riferencia Directiva 2006/95/CE.

Aln no se permite poner en marcha nuetros productos antes que el equipo en el que se incor-

poran 6 del que forman parte haya sido declarad conforme a la legislacion en vigor.

PRECAUCIONES: Advertencia contra eventuales riesgos de dafios a personas 6 de

los materiales, en caso de que no se observent las instrucciones.

A) Para las operaciones de manipulacién instalaciéon y mantenimiento es obligatorio:
1 - Personal capacitado para la utilizaciéon de maquinas para manipulacion de mercancias
(gruas, elevadores, etc.).

2 - Utilizacion de guantes protectores.
3 - No pararse bajo carga suspendida.
B) Antes que se proceda a el conexionado eléctrico, es necesario:
1 - Personal capacitado.
2 - Asegurarse de que el circuito de alimentacion eléctrica esté abierto.
3 - Elinterruptor de cuadro general esté blogueado por un candado en posicion de abierto.

C) Antes de que se proceda a el conexionado de los colectores/distribuidores, es obli-

gatorio:

1 - Personal capacitado.

2 - Asegurarse que el circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).

3 - Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque fuera de la
direccion de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

D) EVACUACION: Los productos LU-VE se componen de:

Materiales plasticos: piliesteres, ABS, goma.
Materiales metalicos: hierro, acero inox, cobre, aluminio (a veces tratados).
Para los liquidos refrigerantes seguir las instrucciones del instalador del proyecto.

E) Eliminar la proteccion plastica transparente de las partes metalicas pintadas.

ENGLISH

STANDARDS - The products are provided for incorporation in machines as defined in the EC
Machine Directive 2006/42/CE and subsequent modifications.
¢ PED 97/23/CE
¢ Directive 2004/108/CE and subsequent modifications. Electromagnetic compatibility.
¢ Low tension - Reference Directive 2006/95/CE
However it is forbidden to operate our equipment in advance before the machine incorporating
the products or making part thereof has been declared conforming to the EC Machine Directive.
PRECAUTIONS: Accident warning concerning possible personal injury or equipment
damage due to inattention to the instructions.
A) For moving, installing and maintenance operations it is obligatory to:
1 - Employ authorized personnel only for using moving equipment (cranes, forklift ele-
vators, etc.).
2 - Wear work gloves.
3 - Never stop below a suspended load.
B) Before proceeding with the electrical wiring it is obligatory to:
1 - Employ only authorized personnel
2 - Make sure the power line circuit is open
3 - Make sure the main switch on the general power panel is open and padiocked in this
position.
C) Before proceeding with the collector/distributor connections it is obligatory to:
1 - Employ only authorized personnel
2 - Make sure the supply circuit is closed (no pressure).
3 - When performing welding operations, make sure the flame is not aimed toward the
equipment (insert a shield if required).
D) DISPOSAL: LU-VE products are made of:
Plastic materials: polyethylene, ABS, rubber.
Ferrous materials: iron, stainless steel, copper, aluminium (possibly treated).
Refrigerant liquids: follow the instructions relevant to the equipment installation.
E) Remove the transparent protection film from painted metal parts.

DEUTSCH

NORMEN - Die Produkte sind in Ubereinstimmung mit der EG Richtlinie 2006/42/CE und nacht-
folgenden Ergénzungen entwickelt, konstruiert und gefertigt.

* PED 97/23/CE

¢ Richtlinie 2004/108/CE und nachfolgende Erganzungen. Elektromagnetische Kompatibilitét.

¢ Niederspannung - Richtlinie 2006/95/CE.

Die Inbetriebnahme dieser Maschine ist so lange untersagt, bis sichergestellt ist, dass die Anlage,
in die sie eingebaut wurde oder von welcher sie ein Teil ist, den Bestimmungen der EG Richtlinie
Maschinen entspricht.

VORSICHTSMASSNAHMEN: Warnung vor Unfall- oder Materialschadensgefahren
bei Vorletzung der Vorschriften.
A) Fiir den Innerbetrieblichen Transport, die Installation und die Wartung miissen
folgende Vorschriften eingehalten werden:
1 - Das Personal muB fir die Bedienung von innerbetrieblichen Transporteinrichtungen
(Krane, Hubkarren usw.) beféhigt sein.
2 - Gebrauch von Schutzhandschuhen.
3 - Kein Aufenthalt von Personen unter hdngenden Lasten.
B) Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften eingehalten werden:
1 - Fachkundiges Personal.
2 - Sicherstellen, daB der Stromversorgungskreis offen ist.
3 - Der Schalter am Hauptstromversorgungs-Schaltschrank muB mit einem Schloss
versehen und gedffnet sein.
C) Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende Vorschriften
eingehalten werden:
1 - Fachkundiges Personal.
2 - Sicherstellen, daB der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).
3 - Beim SchweiBen die Flamme so ausrichten, daB die Maschine nicht getroffen wird
(eventuell mit einem Schutz versehen).
D) ENTSORGUNG: Die LU-VE-Produkte bestehen aus:
Plastmaterialien: Polystyrol, ABS, Gummi.
Metallmaterialien: Eisen, rostfreier Stahl, Kupfer, Aluminium (eventuell behandelt).
Beziiglich der Kiihlfliissigkeiten sind die Vorschriften des Anlageninstallateurs zu beach-
ten.
E) Die transparente Plastfolie von den lackierten Metallteilen entfernen.

PYCCKUM

B cootBercreu ¢ [lupextusoii 2006/42/CE ¢ yuerom nonpasok.

W3piesmist CIpOEKTHPOBAHbI 1 M3TOTOBJIEHBI /Il TOTO YTOGbI OHI ObLIN PUMEHEHbI B
KayecTBe yacTeil arperata B cootBeTcTBuH ¢ [upektuBoit 2006/42/CE ¢ yuetom
TIONPABOK,

+ PED 97123/CE

* Tupextusa 2004/108/CE c yueTom nompaBok. JNeKTPOMArHUTHAsT COBMECTHMOCTb.
+ Huzkoe nanpspkenne - Coorsercrsue upexruse 2006/95/CE.

OpHaKo, He JI0MYCKAETCst IPUMEHSITh HAILN M3EINs B KAUECTBE YacTell arperara,
Tpesk/e YeM MAILMHA, YaCTSIMI KOTOPOI OHHU SIBJISFOTCSI, OY/IeT MPHU3HAHA
COOTBETCTBYOLLIEH HOPMaM,

YCTaHOBJICHHBIM 3aKOHOJIATENECTBOM.

MEPBI ITPEJOCTOPOKHOCTU: ITpu HecoG.oeHNH IAHHBIX NPEINUCAHAI MOTYT
MPOM30MTH HeCYACTHBIE CITyYaH WM MOBPEKEHNe H3IeINil.

A) Jl1st morpy304HO-pasrpy304HbIX ONEPALHIl , MOHTAKA M TEXHHYECKOT0
00CIYKMBAHUS ,HEOOXO[IUMO cIIeylomee:

1 - Tepconan KBannUUMPOBAH U JOMYILEH K YIPABICHUIO CCAYIONMU MObEMHBIMI
MeXaHu3MaMH (TOJTbeMHbIIl KPaH, MOJbeMHUK 1 TJL.).

2 - Vcnomnb30Bath 3aliTHbIE NEPYaTKA.

3 - He HaxofuThCst MOJ| TPY30M .

B) Ilepen TeM Kak npoM3BECTH Bee EKTPUYECKHe NOAKIIYEHHUS], HEOGXOAMMO
YAOCTOBEPHTBCS:

1 - B TOM, 4TO IepcOHAN KBATU(ULMPOBAH.

2 - DIeKTPUUECKHIT KOHTYD HE3aMKHYT.

3 - DJIeKTPOLIMT HAXOJUTCS B JIOCTYIHOM MECTE H 3aKPbIT Ha 3aMOK.

C) YTUIU3ALMSE: Mpopykuust LU-VE coctout u3:

ITnacrux: momictupon, ABS, pesuna.

Meraun: Kejie30, Hep>KaBeIoLIash CTallb, Me/ib, AMOMUHIIT (00paGOTAHHBIIT).
KacaTenbHO XJ1aJlareHTOB CJIelyeT BOCIONb30BAThCS MHCTPYKLMEH MO 9KCIITyaTaliu.
D) CHsiTb npo3pauHyio 3aUIMTHYIO NOMITHIEHOBYIO IUIEHKY € METALTYECKHX
OKpAlIIeHHBIX YacTel




INSTALLAZIONE VERTICALE / VERTICAL INSTALLATION / INSTALLATION VERTICALE / AUFSTELLUNG VERTIKAL / INSTALACION VERTICAL / TOJBHEM BEPTUKAJILHBIA
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INSTALLAZIONE ORIZZONTALE /

HORIZONTAL INSTALLATION /

INSTALLATION HORIZONTALE /

AUFSTELLUNG HORIZONTAL /

MONTAJE HORIZONTAL

SAVS...V

RIBALTAMENTO

o Durante I'operazione di ribaltamento del-
I'apparecchio fare attenzione che:

- le funi di sollevamento siano sempre in ti-
ro verticalmente (A-B-D).

- labase dell'apparecchio sia bloccata con
appositi dispositivi (C) onde evitare o sci-
volamento.

B o ['operatore deve operare ai fianchi del-
I'apparecchio e non sostare nelle zone
operative di ribaltamento.

TURNOVER

o When turning over the equipment
watch for:

- ropes tension shall be worked verti-
cally (A-B-D).

- the equipment basement shall be
locked with suitable devices (C).

o When turning over the equipment
the operator shall be located in .
Nobody shall walk or stop under a

suspended load.

RENVERSEMENT

o Durant 'opération de basculage de
la piece:

- maintenir toujours la raideur des ca-
bles en sens vertical (A-B-D).

- bloquer la base de I'appareil au mo-
yen de dispositifs convenables (C).

o Durant I'opération de basculage,
I'opérateur doit se placer a coté:
personne ne dovra demeurer dans
I'aire de travail .

UMKIPPEN

o Wahrend des Umkippens des Teils stets

- die Spannung der Seile in Senkrechtrichtung (A-B-D) beibehal-
ten

- die Grundplatte des Gerates mit entsprechenden Vorrichtungen
festellen (C).

o Bei Umkippen des Teils muss sich der Bediener auf der Seite
(befinden; niemand darf sich im Arbeitsbereich aufhalten.
TUMBADO

eDurante la operacion de tumbar el equipo:
- que los cables para levantarlo tiren de forma vertical (3-5)

- que la base del aparato se bloquee debidamente con los tacos
(4) para evitar su deslizamiento.

oFl encargado de manipular debera evitar colocarse en las zonas
de posible volcado del equipo, trabajando desde los lados (7).

NEPEBOPOT

Bo Bpewmst onepatiyn niepeBopoTa H3Est CleflyeT CoOmofaTh:

- TIOJBEMHBIE TPOCBI BCETJd BEPTUKATBHO DACTIONOKEHBI K
warsyTsi (A-B-D).

- ocHoaune u3jienus 3a6mokupoano BunTamu (C) uToObI
1130€3KaTh MPOCKAMb3bIBAHNE

+ paboumit IOMKEH pacmonararhest COOKY OT W3EMs BHE 30HbI
TOILEMHBIX PaloT.

- OPTIONAL

S(%Io‘ y;%er:
nlyfor:
Seulement pour: 00 000
W 400 6000
Solopara:
Tonbko pnst:
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CONEXION

ANSCHLUSSE

ATTACCHI

SAV5

A

NO - NO - NON
NEIN -

CONNECTIONS RACCORDS

Prima di procedere ai collegamenti dei collettori/distributori, & obbliga-
torio:

e Assicurarsi che il circuito d’alimentazione sia chiuso (assenza di pressione).
 Durante 'operazione di saldatura, assicurarsi di indirizzare la fiamma in
modo da non investire la macchina (eventualmente interporre una protezio-
ne).

Before to proceed with the collectors/distributors connections it is
mandatory to comply as fallows:

 Make sure the supply circuit is closed (no pressure).

¢ When perfoming welding operations, make sure the flame nozzle is not
aimed toward the equipment (insert a shield of required).

Avant de procéder aux raccordements des collecteurs/distibuteurs, est
obligatoire:

* De s’assurer que le circuit d’alimentation est fermé (absence de pression).
e Durant la soudure, de veiller a diriger la flamme de facon a ne pas toucher
la machine (éventuellement, il conviendra de placer une protection devant la
machine).

Sl - YES - OUI
JA - SI - TA

NO - HET

A

ELETTROVENTILATORI  /

FAN MOTORS /  VENTILATEURS /

Prima di procedere ai collegamenti elettrici, & obbligatorio:
o Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

Before to proceed with electrical wirings it is mandatory to comply
as follows:

o Make sure the power line circuit is open.

Avant de procéder aux raccordements électriques, est obligatoire:

o De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert.

Vor Anschluss der Sammelrohre/Verteilerrohre miissen folgende
Vorschriften eingehalten werden:

e Sicherstellen, daB3 der Speisungskreis geschlossen ist (kein Druck).

¢ Beim SchweiBen die Flamme so austichten, daf3 die Maschine nicht getrof-
fen wird (eventuell mit einem Schutz versehen).

Antes de proceder al conexionado de los colectores/distribudores, es
obligatorio:

e Asegurarse que €l circuito de alimentacion esté cerrado (falta de presion).
e Durante la operacion de soldadura, asegurarse de que la llama se coloque
fuera de la direccion de la maquina (opcionalmente colocar una proteccion).

Iepen TeM Kak MPOM3BOINTD JIEKTPONOIKIIIOYEHHST
KOJIJIEKTOPOB/pacnpenenmTesieil He0GX0IuMO:
YIOCTOBEPHUTHCS, YTO KOHTYP 3aKPhIT (IaBjieHne
OTCYTCTBYET)
Bo BpeMmst ailki OCTOPOXKHO 0OPAIATELCS C TITTAMEHEM
ropesiky MaiiiHa (yCTaHOBUTD 3aIuTy )

VENTILATOREN /

Non adattare la posizione dei collettori alla linea.

Do not adapt headers position to the suction line
Ne pas adapter la position du collecteurs a la ligne.
Sammlerposition nicht an Leitung anpassen !

No adaptar la posicion de los colectores a la linea de succion

He ucnonb3oBath nomoxkeHue KOJUIEKTOPOB B OJIHY JIMHUIO.

ELECTROVENTILADORES / Motopsl

Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften ein-
gehalten werden: e Sicherstellen, daB der Stromversorgungskreis offen ist.

Ante de proceder al conexionado eléctrico es obligatorio:
¢ Asegurarse que el circuito de alimentacion eléctrico esté abierto.

Hepeu TEM KaK MPOU3BECTH BCE JIEKTPO MOAKIIOYCHHUSA CIIEAYET:

‘YHOCTOBepI/ITbCH B TOM 4YTO KOHTYp HE3aMKHYT

Modello - Type - Modéle - Modell - Modelo - Mo SAV5N SAV5S SAV5R
4311 - 4312 4410 - 4411 4510 - 4511 10 N°
4321 - 4322 4420 -4421 4520 - 4521 200 Motori
SAV5 —————— Motors
4331 - 4332 4430 - 4431 4530 - 4531 3 COo Moteurs
4336 - 4337 4445 - 4446 4545 - 4546 49 mg:g::g
4366 - 4367 4465 - 4466 4565 - 4566 6338 Moropu
Modello motore - Motor type - Modele mote
T — A4D500 AMO3 01 A6D500 AJO3 01 A8D500 AJO3 01 Hoore -l et
lotor - Motor - MoTopst
Poli - Poles - Pdles - Polig - Polos - Tostoca 4 6 8 P
Collegamento - Connection - Connexion
Verdrahtung - Conexion - IMopcoenmuerue A A A A A A 3 ~ 400 V
Assorbimento motore x 1 Motor power Consump. x 1 690 W 540 W 250 W 180 W 130 W 85 W 50 Hz
Puissance Moteur x 1 Motorleistung x 1
Consumo motor x 1 Tlorpetaerme sneprum 1.40 A 0,9A 0.70 A 0.35A 0.40 A 0.20 A
Modello motore - Motor type - Modele moteur
Modell motor - Modelo motor - MopesbanieKTpogsuratestst =" A6D500 AJO3 01 A8D500 AJO3 01 Motore - Motor - Moteur -
Poli - Poles - Pdles - Polig - Polos - Momoca 4 6 8 Motor - Motor - Moropsi
Collegamento - Connection - Connexion
Verdrahtung - Conexion -Iopcoenmuerne A A A A A A 3 ~ 460 V
Assorbimento motore x 1 Motor power Consump. x 1 - W - W 400 W 300 W 200 W 140 W 60 Hz
Puissance Moteur x 1 Motorleistung x 1
Consumo motor x 1 Tlopetnene sneprim -— A -— A 0,78 A 0,45 A 0,4 A 0,2A
Modello motore - Motor type - Modele moteur
Maodell motor - Modelo motor - MogembanekTposurares A4ES00 AMOS 01 AGES500 AJO3 01 ABES00 AJO3 01 ’clllo:ore l'wMtOtor i\/l}ﬂoteur-
lotor - Motor - MoTops!
Poli - Poles - Pdles - Polig - Polos - ontoca 4 6 8
éssorbimer;\}lotmotorﬁ:x1 Mo}o:‘ p.o¥ver Co1nsump. x1 680 W 270 W 130 W 1~230V
issance Motel otorleistun
Cltj)lnsﬁnm: motoru;); Horpeg:Ietljm% )3(Heprvm 3,0A 1,18A 0,59 A 50 Hz

Overload protected motors TK
Motores con protector térmico TK

Motori protetti termicamente TK
Motoren mit iberlastungsschutz TK

Moteurs avec protection thermique TK
MoTopsI ¢ TepMITYecKoi 3ammTol




COLLEGAMENTO DEI MOTORI / MOTORS CONNECTION / CONNEXION DES MOTEURS / MOTORSCHALTUGEN / CONEXION DE MOTORES / mopkitoueHuss MoTopbl

Prima di procedere ai collegamenti elettrici, € obbligatorio:
o Assicurarsi che il circuito elettrico d’alimentazione sia aperto.

Before to proceed with electrical wirings it is mandatory to

comply as follows:

o Make sure the power line circuit is open.

Avant de procéder aux raccordements électriques, est obligatoire:
o De s’assurer que le circuit électrique d’alimentation est ouvert.

Vor Ausfiihrung der Elektroanschliisse miissen folgende Vorschriften

eingehalten werden:

o Sicherstellen, daB der Stromversorgungskreis offen ist.
Ante de proceder al conexionado eléctrico es obligatorio:

¢ Asegurarse que el circuito de alimentacion eléctrico esté abierto.

crenyer:

Hepe;l TE€M KaK NPON3BECTH BCE IJICKTPO MOAK/IIOYCHUA

YHOCTOBCPI/ITBCFI B TOM YTO KOHTYP HE3aMKHYT

Collegamento per appparecchi cablati
Wired unit connection
Connexion des appareils avec cablage

Anschluss der verdrahteten Gerate
Conexion para aparatos cableados

TopncoenHerne KaGIMpOBaHHBIX M3/IENI =
Alta velocita a collegamento

High speed - connection
Grande vitesse - couplage
HOhe Drehzahl - Schaltung

Alta velocidad - conexion
Bricokast CKOPOCTDb MOJIKJIIOYEHHUS

@

Bassa velocita a collegamento
Low speed - connection
Petite vitesse - couplage

Biedere Drehzahl - Schaltung

Baja velocidad - conexion
Huskast CKOPOCTb MOJIKJIFOYEHU

M)
)

A

3~400V 50 Hz

3 ~400V 50Hz
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|TK|TK|W2|U1|U2|V1 V2|W1
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2 speed connection

2 vitesses par commutation
2 Drehazahlen Umschalt

2 velocidad por conmutador
2 CKOPOCTH KOMMYTallU1

2 velocita tramite commutamento

JAYZN

W2 U2Vv2 U1V1 W1 TK TK

L1 1] ||
[1]2]3]4]s[s]7]e]

W2-U1

U2-v1 A V2-W1

3 ~ 400V 50 Hz

U1

U2-V2-W2/k
Al

3 ~400V 50 Hz

W

INTERRUTTORE DI SERVIZIO

REPARATURSCHALTER

Interruttore di servizio
Individual isolator switch
Commutateurs d’arrét
Reparaturschalter
Interruptor de servicio

CepBHCHBII NEpPEKITIOYATENh

L1
L2
L3
N
1y 1 {0 I 1
Arancio Orange Orange
W2 Orange  Naranjo  OpanxkeBblit P
Rosso Red Rouge
U2 Rot Rojo Kpacubrit
Grigio Grey Gris
V2 Grau Gris Cepelit 6, 66 A d
U1 Marrone  Brown  Marron A A o
Braun Marrén  KopuuseBblit A
V1 Azzurro  Blue azureBleu clair
Hellblau  Azul Tony6oit
Nero Black Noir
W1 Schwarz  Negro YepHblii
|l Bianco  White Blanc
@ Weil3 Blanco  Beuiit
B Verde Green  Vert
l Grlin Verde 3eeHblit
[we|ut]uz]vilva|wi| [ k]

INDIVIDUAL ISOLATOR SWITCH
INTERRUPTOR DE SERVICIO

Alta velocita a collegamento
High speed - connection
Grande vitesse - couplage
HOhe Drehzahl - Schaltung
Alta velocidad - conexion
Beicokast CKOPOCTb MOJIKJIFOUEHUA

w2-U1

u2-vi A V2-w1

3 ~400V 50 Hz

uoviowow v
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Ut VI W1 w2 U2 V2
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COMMUTATERS D’ARRET /
CepBriCHBII NepeKII0YaTeNh

Bassa velocita a collegamento
Low speed - connection
Petite vitesse - couplage
Biedere Drehzahl - Schaltung
Baja velocidad - conexion
Huskast CKOPOCTDb NMOJKITIOYCHUS

u1

U2-V2-W2/KN
vi 1

3 ~ 400V 50 Hz




MANUTENZIONE MAITENANCE / ENTRETIEN VARTUNG / MANUTENCION / TEXHMYECKOE OBCIYKUBAHUE

LAVAGGIO
REINIGUNG

CLEANING
LAVADO

NETTOYAGE
NO-NO-NON YHCTKA

NEIN-NO-HET

Etichetta di identificazione modello
Type identification label
Plaque d’identification modéle

Typenschlld modell
Etiqueta de identificacion del modelo
Wnenrucpukanmonsas 6upka

"H20 P max < 2bar

SI-YES-0UI LAVAGGIO CON IDROPULITRICE /  CLEANING WITH WATER SPRAY / NETTOYAGE AUTE PRESSION
JA-SI-TIA REINIGUNG MIT SPRAYREINIGER  /  LAVADO CON HIDROPULIDORA / YMCTKA BJIAKHAS
| —
15°+ 20 -
Hijp ! NO-NO-NON -NO-
I i y il NEI-NO 17
|
dlille S —
~ NO-No-NON 80--100 bar N
NEIN-NO JifpuE
HET i
i SI-YES-0UI NO-NO-NON
JA-SI-1A NEIN-NO-HET

NOTE PER UN CORRET-
TO LAVAGGIO:

* getto a “ventaglio” @
lama piatta.

* pressione acqua 80+100
bar.

* mantenere il getto d’ac-
qua perpendicolare al filo
aletta del pacco alettato
nei due sensi.

NOTES FOR CORRECT
CLEANING:

* @ flat fan spray.

® water pressure 80+100
bar.

* keep the water spray at
right angles to the fin
edge of the both vertically
and horizontally.

INSTRUCTIONS A SUI-

VRE POUR UN NETTO-
YAGE CORRECT:

e jet d’eau “en éventail”.
e pression d’eau 80+100
bar.

e projetter I’eau perpen-
diculairement aux ailet-

tes dans les deux sens.

ANWEISUNGEN FUR KOR-
REKTE REINIGUNG:

¢ “Facher” -Strahl @ Flach-
klinge.

¢ Wasserdruck 80+100 bar.
¢ Den Sprihstrahl in beide
Richtungen senkrecht zur
Lamellenreihe des Warme-
tauscherblocks halten.

NOTAS PARA UN
LAVADO IDONEO:

e presion agua 80+100
bar.

* mantener el chorro de
agua perpendicular al
borde de la aleta del
paquete aleteado en los
sentidos.

Ipumeyanns s

NPaBUIIBHOI MOVIKH
MCIIePCHOHHast CTPYS,

[mamerp

« [Tasnenne sozni 80-100

Gap

* HANpaBJIeHHe BOISTHOM

CTPYH JIOJIKHO ObITh

CTPOro My4Ky TPyo

e S| RACCOMANDA DOPO UN INTERVALLO DI 4 SETTIMANE UN ESERCIZIO DI 3-5 ORE.
e [T IS RACCOMENDED 3-5 HOURLY RUN AT 4 WEEKLY INTERVALS.

A

* DESPUES DE UN PERIODO DE 4 SEMANAS SE RECOMIENDA UN EJERCICIO DE 3-5 HORAS.
o XKekomeHnayeTcst TexHuIeCKoe 00Cy>KuBaHue mnociie 4 Hefesib padboThl 3-5 yacoB

e ON RECOMMANDE DE FAIRE FONCTIONNER LE MOTEUR DURANT 3-5 HEURES TOUTES LES 4 SEMAINES.
e INNERHALB VON 4 WOCHEN VENTILATORSTILLSTAND IST EIN PROBELAUF VON 3-5 STUNDEN VORZUSEHEN.

A

Tutte le caratteristiche tec-
niche sono indicate sui
cataloghi dei prodotti.

catalogues.

All technical characteristics
are stated in the products

catalogues des produits.

Toutes les caractéristiques tech-
niques sont indiquées dans les

Erzeugnisse angegeben.

Alle technischen Eingenschaf-
ten sind in den Katalogen der

Todas las caracteristicas tec-
nicas sono indicadas en los
cétalogos de los productos.

Bce Texnnyeckue
napaMeTpbl YKa3aHbI B
KaTaJiorax npojyKuun

certificati EUROVENT.
Dati certificati:

E * Potenze (ENV 327)

CERTIFY-ALL * Portate d’aria
AIR COOLED

Conpensers * Assorbimento motori

¢ Superfici esterne

¢ Livelli di potenza sonora

x Tutte le gamme dei SAV5 sono

VENT certified.
Certified data:

¢ Capacities (ENV 327)
¢ Air quantities

* External surfaces
* Sound power levels

All rangers SAV5 are EURO-

* Motor power consumption

sont certifiées EUROVENT.
Données certifiées:

¢ Puissances (ENV 327)

¢ D'ebits d’air

o Surfaces externes

¢ Niveax de puissance acustique

Toutes les gammes des SAV5

¢ Puissances absorbées moteurs

Alle Reihen der SAV5 sind
EUROVENT zertifiziert.
Zietifizierte Daten:

o Leistugen (ENV 327)

¢ Luftdurchsatze

* Motorleistung Aufnahmen
o AuBere Flachen
 Schalleistungspegel

Todas las gamas de los SAV5
estan certificados EUROVENT.
Datos certificados:

* Potencia (ENV 327)

¢ Caudal de aire

* Consumo de los motores

o Superficie esterna

* Niveles de potencia sonora

Best npojtykups SAVS
ceprucpuppobana EUROVENT
Cepmugpuyuposarnoie dannoie

+ Tpomssomrensrocts (ENV 327)
« Pacxop Bo3nyxa

« [orpebasemas MOLHOCTb

* Bueumsis MOBEPXHOCTH

. ypOBCHb 3BYKOBOTO /IaBICHUSA
(EN 13487)
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E-mail: sales@luve.it
http://www.luve.it
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